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DR. FREUDENBERG GMBH

lbr Partner fur
Walzenbeschichtungen.
Zuverlassig, innovativ
und Rundenorientiert.




»Wir bringen jede Idee ins Rollen«

»Jede Bandanlage ist
so gut wie ihre Rollenbeldge.
Wir sind Ihr Spezialist

fir Entwicklung,
Produktion und Service.«

Dr. Ulrich Freudenberg, FKM Walzentechnik

FKM-WALZEN.DE



Unsere Képfe

Eine tolle Geschichte

L4

Dr. Ulrich Freudenberg

flizienz ist fiir unsere Anwender der
Schliisselbegriff in der Produktion.
Dazu tragen wir einen entscheidenden
Schritt bei. FKM-Produkte iiberzeugen
im tdglichen Einsatz durch ein Héchstmafd
an Zuverldssigkeit, Bestdndigkeit und
Prazision.

Unsere Polyurethan- und Vliesstoftbeldge
sind Qualitdtsprodukte mit langer Lebens-
dauer und geringer Storanfalligkeit. Wir
entwickeln nicht nur mafigeschneiderte
Beschichtungen fiir spezielle Anforderun-
gen oder in Sondermafien, sondern helfen
auch dann, wenn Ihre Produktion einmal
ins Stocken gerdt.

Griindlichkeit, Know-how und betriebs-
wirtschaftliches Denken zeichnen unseren
Service aus. Damit unsere Kunden
effizient arbeiten konnen. Deshalb sehen

Dr. Ulrich Freudenberg, Geschéftsfiuhrung

W

Dr. Jan Malluche

Sie uns und unsere technischen Vertriebs-
mitarbeiter nicht nur in Hemd und
Krawatte, sondern auch mit Helm an Ihrer
Anlage: Wir kimmern uns sofort um Ihre
Probleme und helfen Thnen, Stillstand-
zeiten zu reduzieren und Ihren Qualitats-
standard zu halten.

Neue Herausforderungen spornen uns

an. Fir unsere Kunden tiifteln wir an
Rezepturen, Prozessen und Designs, um
technische Innovationen zur Produktreife
zu bringen. Dabei hilft uns der intensive
Austausch mit unseren Auftraggebern und
die technologische Ausstattung unserer
Forschungs- und Entwicklungsabteilung.
Hier erproben wir die Praxisanwendung

- solange, bis Sie zufrieden sind. Die beste
Auszeichnung ist fiir uns das Vertrauen
unserer namhaften und anspruchsvollen
Kunden in aller Welt.

Dr. Jan Malluche, Geschéftsfihrung

\




Unsere ProduRte

TechniR gepaart mit Erfahrung

otapur bezeichnet eine Reihe von Polyurethan-Elastome-

ren (PU). Rollen- und Walzenbeldge aus solchen Kunst-

stoffen fertigt FKM auf hochmodernen rechnergesteuer-
ten Rotations-Beschichtungsanlagen - daher der Name. Dieser
Beschichtungsprozess bietet gegeniiber dem herkdmmlichen
Giefdverfahren bedeutende Vorteile, sowohl bei der Herstellung
der Walzenbeldge als auch in den Produktionsprozessen bei
unseren Kunden. Rotapur-Beldge erfiillen héchste mechani-
sche, thermische und chemische Anforderungen.

Unsere Forschungs- und Entwicklungsabteilung arbeitet an
besonderen Anforderungsprofilen fiir die eigene Produktion
und fiir spezielle Kundenwiinsche. In unserem Labor entwi-
ckeln wir innovative Mischungen und Beschichtungen aus
verschiedenen Werkstoffen bis zur Produktreife.

Y
INFO_Nambhafte Kunden
aus der stahl- und Auto-
mobilindustrie sowie be-
deutende Maschinenbauer,
Folien-, Papier- und Tex-
tilhersteller in Deutschland
und vielen europdischen
und auf3ereuropdischen
Ldndern vertrauen seit

Jahren auf Rotapur aus dem

Hause FKM. Bei der LGsung

technischer Probleme

helfen unsere qualifizier-
ten TechniRer schnell und

Rompetent.

FKM-WALZEN.DE

In unseren drei Produktionsstdtten
fertigen wir Walzenbeschichtungen und
entwickeln fiir unsere Kunden Beldge
prdzise nach Maf§ und Anforderungs-
profil. Fiir extreme Belastungen
beschichten wir Walzen mit
PU-Elastomeren, die durch ihre
besondere Abrieb- und Weiterreififestig-

keit eine lange Lebensdauer haben.
Unsere Beldge erreichen bis

65 ShoreD-Hdrte und halten Dauer-
temperaturbelastungen bis 120 °C aus.
Wir greifen auf bewdhrte Mischungen
zuriick - oder entwickeln fiir Sie eine
neue Rezeptur.



Unsere Produ

Rotap

Der flexible Rollenbelag

Bindung an alle gebrduchlichen Trdger-

materialien wie 5tahl, Aluminium, Grau- und
5phdroguss sowie Glas- und Kohlefasern aus.
Hochelastisch und mit geringem Rollwiderstand,
weisen Rotapur-Beldge eine hervorragende
5chnittfestigReit gegentiber BandRanten auf.
Ausgezeichnete Abrieb- und Verschleif3eigen-
schaften gewdhren eine maximale Wirtschaft-
lichkeit. Dynamisch belastbar und bestdndig
gegen zahlreiche ChemiRalien und hydrolytische
Einfliisse, Uberzeugen Rotapur-Beschichtungen
Uber lange Zeitrdume mit besten Ergebnissen
im ProduRtionsprozess und sorgen auf3erdem
durch ihre guten Dadmmeigenschaften fur eine

Rorapur zeichnet sich durch eine dauerhafte

nennenswerte Ldrmredzuzierung.

FKM-WALZEN.DE

Der moderne
Beschichtungsprozess

Rotations-Giefanlagen erzeugt eine geschlos-

sene 5chicht um den WalzenRdrper, die bereits
nach 24 stunden bearbeitet werden kRann. Diese
moderne Technologie ohne die herRGmmlichen
Gussformen sorgt fur eine hohe WirtschaftlichReit.
Da ein Nachtempern entféllt, RGnnen Lager und
Anbausticke oft auf der Rolle verbleiben. Der
Rotapur-Belag ist blasen- und lunRerfrei und hat
eine Uber die Ballenldnge sehr homogene 5hore-
Hdrte. Ein 5chichtaufbau ist in verschiedenen Harten
und PU-Mischungen mdglich und selbst Belagstar-
Ren unter 2 mm lassen sich wirtschaftlich fertigen.
Zudem ermdglicht der Beschichtungsprozess fur
Rotapur extrem Rurze Fertigungs- und Lieferzeiten.

Die Beschichtungsweise mit rechnergesteuerten

S-Rolle (2,10 m Q) bei der PU-Beschichtung
in unserem Werk in den USA

elastisc,

Einsatzgebiete

egen der gleichblei-
bend hohen Qualitdt
und der M&glichReit der

Anpassung an viele industrielle
Prozesse bei einem attraRtiven
Preis-Leistungs-Verhé&ltnis
werden Rotapur-Beldge in zahl-
reichen Branchen eingesetzt:

in der S5tahl-, Aluminium- und
Buntmetallindustrie ebenso
wie von fuhrenden Automobil-
herstellern, im Maschinen- und
Anlagenbau, von Kunststoff-
Folienherstellern und in

der VisRosefaser-Industrie.
Rotapur-Beschichtungen sind
bei Rollen mit unterschiedlicher
FunRtion im Einsatz:

Umlenkrollen
Tragrollen

Treib- und Bremsrollen
Steuerrollen

5-Rollen

Messrollen
StrecRrollen
Abquetschrollen

Leichtbaurollen

besonderes ProduRt

aus der Verbindung von
Rollenkérpern aus leichten
Materialien mit Rotapur-
Beschichtung. Als Material
far den GrundRdérper werden
vorzugsweise faserverstarkte
Kunststoffe verwendet. Die
Fasern sind hdufig Glasfasern
(GFK), bei erhéhten Anforde-
rungen an die 5teifigReit
aber auch Kohlefasern (CFK).
Fast immer sind die Fasern
in Epoxid-Harz als Matrix-
Material eingebettet.

I- eichtbaurollen sind ein

Die RollenRdérper aus GFK
oder CFK werden durch eine
Rotapur-Beschichtung ge-
gen Verschleif geschiitzt. Da
der PU-WerRstoff verfahrens-
bedingt nicht nachgetem-
pert werden muss, wird der

faserverstérRte Kunststoff
thermisch Raum belastet.
Deshalb sind auch bei
dunnwandigen Walzenrohren
Reine nachtraglichen Maf3-
dnderungen zu beflrchten.

Rotapur-Leichtbaurollen
bieten Ihnen diese Vorteile:

o geringes Gewicht,
Montage auch an schwer
zugdnglichen Stellen mdéglich
o geringes Massentrdgheits-
moment, Reduzierung des
Oberflichenverschleifles bei
starRen Beschleunigungen

o niedrige Antriebsleistung,
Antrieb durch Band ohne
zusdtzliches Antriebs-
aggregat

o elastisches Verhalten,
Reine bleibende Verformung
bei Rurzzeitiger Uberlastung

y




Unsere ProduRte

Belag

nter der Bezeichnung VNP - Viscoelastic Nonwoven
Products - stellt FKM Walzenbeldge aus Vliesstoff
fir vielfdltige Anwendungen her. Die Vliesstofffasern
sind zu einer filzartigen Flachenware verfestigt und mit einem
elastomeren Bindermaterial imprdgniert. Aus den nahezu unbe-
grenzten Kombinationsmoglichkeiten von Fasern und Bindern
lassen sich Rollenbeldge mit ganz unterschiedlichen Eigenschaf-
ten in punkto Hadrte, Viskoelastizitdt, Porositdt und Kapillaritat
fertigen. Es konnen auch VNP-Beldge hergestellt werden, die
gegeniiber Sduren und Laugen bestdandig sind.

Die tiberragenden Produkteigenschaften unserer VNP-Beschich-
tungen sichern messbare Vorteile, die sich seit Langem bei nam-
haften Automobilherstellern, Anlagenherstellern, Stahlerzeugern
und bei Textilfabrikanten bewdhren.

FKM-WALZEN.DE

Das besondere Material

éliesstoff—

/
INFO_ Die pordse Vliesstoff-
matrix in Verbindung mit
der speziell abgestimmten
Hérte des Binders sorgt bei
VNP-beschichteten Walzen
far einen gleichmdapigen
Auftrag der fllissigen Medien
und fur eine erstRlassige
Abquetschleistung.
VNP-Walzen sind wider-
standsfahig gegentiber
Schnitten durch scharfe
BandRanten und deshalb
von hoher Gebrauchsdauer.



Unsere ProduRte

Viiesstoffbelag

FKM-WALZEN.DE

>
>

5 tanzen_Aus der Vliesstoff-Rohware werden im ersten Schritt
Ronden ausgestanzt. Eine rechnergesteuerte Stanzmaschine bewirkt die
bestmogliche Ausnutzung des Materials. Die geometrische Gestaltung
ist dabei véllig frei, so dass beliebige vorhandene Kernquerschnitte be-
schichtet werden kénnen. Nach dem Stanzen werden die Ronden manuell
zum Pressen gestapelt.

>
>

p r essen_Anschlieﬁend werden die Ronden auf den Walzenkern
gepresst. Dabei wird auf eine gleichmafiige Dichte und Harte iiber die
ganze Ballenldnge geachtet. In besonderen Fdllen werden die Ronden
untereinander verklebt, um die mechanische Widerstandsfdhigkeit der
Beldge noch weiter zu verbessern. Hierzu muss das Ausgangsmaterial
mit einem Kleber ausgertiistet sein, der nach dem Pressen des Belags
durch Tempern aktiviert wird.

>
>

Endbear bEiten_Zum Schluss wird der gepresste Vlies-

stoff-Rohling auf Maf gedreht und geschliffen. Auch hierbei sind com-
putergesteuerte Maschinen im Einsatz, die bombierte Konturen mit
besonders glatten Oberflichen erzeugen konnen. Dies ist besonders bei
Abquetschwalzen von Vorteil, um eine gleichmadfliige Abdicht- und Ab-
quetschleistung von Ol oder wéssrigen Fliissigkeiten zu gewahrleisten.
Die Rauigkeit der Oberfldche unserer VNP-Beldge wird bei der Endbear-
beitung genau beobachtet und abschliefRend gemessen. Das gibt unseren
Kunden die Sicherheit, einwandfreie Ergebnisse in diesem Prozess ihrer
Produktion zu erhalten.

>

er stellungsprozess

11



Unsere ProduRte

Viiesstoffbelag

Unsere Leistungen

Service

W!r Rommen!

as FKM Walzentechnik auszeichnet,
ist der schnelle und engagierte Ein-
satz, wenn es bei unseren Kunden
einmal nicht rund lduft: Unsere qualifizierten
Techniker und Ingenieure sind in kiirzester
Zeit zur Stelle und finden den Fehler im Pro-
duktionsprozess. Und natiirlich auch eine L6-

Unsere VNP-Walzen leisten beste Ergebnisse beim Abquetschen:
kein Aquaplaning, streifenfreier Olfilm; abdruckfreie Oberfléiche.

Bei Storfillen kommt es auf Erfahrung und
Fingerspitzengefiihl an - und auf Schnelligkeit.
Wir finden den Fehler und die Losung dazu.

g@/irl?ungsweise

in VNP-Vliesstoff unterscheidet sich durch seine innere Struktur

ganz wesentlich von elastomeren Rollenbeldgen aus Gummi oder

Polyurethan: Der Verbund aus hochwertigen Fasern und Bindern
bringt von vornherein eine hohe Zdhigkeit und Schnittfestigkeit mit
sich. Dies duflert sich in iberlegenen Verschleifleigenschaften, speziell
an den Bandkanten: Einschnitte entwickeln sich langsamer, sind weni-
ger tief und kénnen auch wieder ,ausheilen®.

Die Porositdt der VNP-Vliesstoffbeldge ist von grofler Bedeutung beim
Kontakt mit 6ligen oder nassen Bdndern. Insbesondere bei Abquetsch-
prozessen unter hohen Geschwindigkeiten und bei gesteigerter Visko-
sitdt wird Aquaplaning unterdriickt, weil die Flussigkeit beim Einlauf
in den Walzenspalt in die pordse Belagoberflache ausweicht. Im Gegen-
satz zu Rollen mit geschlossener Oberfldche bleibt der Kontakt bei der
VNP-beschichteten Rolle mit dem Band erhalten, so dass Dichtwirkung
und Reibung noch gegeben sind. Ol lisst sich auf Filme von < 1 g/m?
abquetschen und es kann mit einem Reibungskoeffizienten von 0,3 ge-
rechnet werden.

FKM-WALZEN.DE

INFO_VNP-Walzen sorgen

in der 5tahl- und Aluminium-
industrie flr einen gleich-
mdéigen und streifenfreien
Film in EinGlanlagen. Als
Abquetschwalzen werden

sie in WalzwerRen wie auch

in Beiz- und Entfettungs-
anlagen eingesetzt.

In der Automobilindustrie
sind unsere VNP-Walzen
Uberall dort im Einsatz,

wo es auf beste Ergebnisse
beim Abquetschen von
Waschfluiden und die
Entfernung von RestpartiReln
in der Band- und Platinen-
reinigung ankommt und
gleichmé&fige Olfilme zum
Pressen bendtigt werden.

sung.

FKM steht an Threr Seite - nicht nur bei der
Auswahl und Lieferung der besten Beschich-
tung fiir Ihre Walzen, sondern auch in brenz-
ligen Situationen. Die Expertise unserer Mit-
arbeiter reicht weit tiber das Thema Walzen
hinaus. Das ist es, was bedeutende Kunden
aus der Automobil- und Stahlindustrie, dem
Maschinenbau und anderen produzierenden
Branchen an FKM so schdtzen. Wir helfen
bei Problemen und kommen selbst in weit
entfernte Orte. Und zwar schnell. Damit bei
Thnen wieder alles tadellos lauft.

War tun g_ FKM Walzentechnik

bietet Ihnen einen Komplettservice fiir alle
Produkte. Wir reinigen und warten die La-
ger und Lagereinheiten Threr Walzen. Dazu
gehort der Austausch schadhafter Teile und
die Erneuerung von Schmierstoffen.

SChIEif en_Ihre gebrauchten PU-

und Vliesstoffwalzen werden bei uns nach-
gearbeitet und geschliffen - fiir eine ein-
wandfreie Funktion, die sich mit der einer
neuen Rolle messen kann.

’D_Wir unterhalten eigene Nummerie-
rungssysteme und unterstiitzen die Iden-
tifizierungssysteme unserer Kunden. Ihre
Walzen erhalten so einen individuellen ,Le-
benslauf®, in dem ihr Alter, spdtere Neube-
schichtungen, alle Nacharbeiten und Ersatz-
teileinbauten dokumentiert werden.

ZEiChnungen_ Sie wollen eine

neue Walze in Auftrag geben und benétigen
ein Design? Sie mochten die Beschichtung
einer Walze wechseln? Dafiir erstellen wir
IThnen ein Industriedesign. Kreativ, routi-
niert - und immer prazise.




Unsere Leistungen

Innovation e Beratung

»Mit uns haben Sie
einen zuverldssigen
und kompetenten
Partner fir die
Entwicklung Ihrer
Walzenbeldge.«

FKM-WALZEN.DE

Mit diesen Einrichtungen
ist unser TechniRum ausgestattet:

o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o
o

Rollenprufstand zur Messung der Abquetschleistung
Rollenpriifstand zur Messung von Rollwiderstand und BelastbarReit
Labor-Foulard

Gief3anlage far PU-Testbeldge

zZugprafmaschine

Gerdt fur Abrasionstests

RUcRprall-Elastometer

Dynamisch-mechanische Analyse (DMA)
Compression Set

Differenz-Kalorimetrie (D5C)

IR-5peRtrometrie

Titrationen (CharaRterisierung von PU-Komponenten)

5pezia list fur besondere

Aufgabe

Stab versierter und erfinderischer Mitarbeiter mit

besonderen Aufgaben, die unsere Kunden an uns
herantragen. Oder mit Entwicklungen, die wir selbst in
den Markt bringen. Dies reicht von der Dimensionie-
rung von Rollen fiir neue Anlagen iiber die Unterstiit-
zung bei der Optimierung vorhandener Einrichtungen
bis zur Modifikation von Polyurethan- oder Vliesstoft-
Beldgen, die besondere Zwecke erfiillen sollen. Die
spannendste Anforderung ist jedoch immer, ganzlich
neuartige Beschichtungen und Verfahrensweisen zu
konzipieren, zu entwicklen und in unseren Labor- und
Technikeinrichtungen zu testen und zur Anwendungs-
reife zu bringen. Hier werden manchmal kithne Ideen
Wirklichkeit. Das begeistert unsere Kunden. Und spornt
uns an.

B ei FKM Walzentechnik beschadftigt sich ein kleiner

Der enge Kontakt zu unseren Auftraggebern und ein
modernes und leistungsfahiges Technikum gehéren zu
den Voraussetzungen dafiir, den Mitbewerbern einen
Schritt voraus zu sein. Unsere Beratung zu ungewohn-
lichen oder neuartigen Problemstellungen und eine
konzentrierte Entwicklungsarbeit abseits vom alltdgli-
chen Produktionsdruck haben viele Kunden {iberzeugt.
Die Ergebnisse konnen sich sehen lassen. Bei uns — und
bei unseren Kunden, die sich darum immer wieder an
FKM wenden, wenn es um besondere Aufgaben geht.

A

-
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In unserem Technikum priifen wir alle unsere Materialien und -55':'- F .

sorgen damit fiir hohe Produktionssicherheit der FKM-Beschichtungen

und qualitativ beste Ergebnisse bei unseren Kunden.




Unsere Standorte

Deutschiland, USA
und China

Info_Bei FKM sind 5ie

an der richtigen Adresse.
Sie profitieren von
unseren Erfahrungen aus
verschiedenen Branchen,
denn als 5pezialist flir
Walzenbeschichtungen
entwicReln und produ-
zieren wir flr Anwender in
aller Welt. Unsere Werke
sind in China (oben), den
USA (unten) und Deutsch-
land. Unsere Qualitdt
beruht nicht nur auf
modernster TechniR,
sondern auf dem Know-
how von FKM-5pezialisten
auf drei Kontinenten.




lhre Ansprechpartner bei FKM WalzentechniR

Duisburg

== Geschdftsleitung
Dr. Ulrich Freudenberg
freudenbergefrm-walzen.de

== Vertrieb International
Dr. Tillman Freudenberg
till.freudenbergefkm-walzen.de

Unsere Standorte

FKM WalzentechniR

Dr. Freudenberg GmbH
Industriegeldnde Neum(hl
Stempelstrafie 2-4
D-47167 Duisburg

Postanschrift:
Postfach 110203
D-47142 Duisburg

Telefon: +49 203 3483390
Telefax: +49 203 348339 20

E-Mail: infoefRm-walzen.de
Internet: frm-walzen.de

FKM-WALZEN.DE

== Geschdftsleitung
Dr. Jan Malluche
mallucheefrm-walzen.de

== Vertrieb
Silke HaferRamp
haferrampefkm-walzen.de

FKM USA

FKM USA, LLC
21950 5. La Grange Road, Unit A
FranRfort, IL 60423

Management und EntwicRlung
Doug Goetz
dgoetzefRmusa.com

Beratung
Jim RusczyR
jrusczyRefRmusa.com

Telefon: +1 815 469 2473
Telefax: +1 815 469 3591
Internet: fRmusa.com

»FKM ist Thr
Spezialist fiir
Walzenbeschich-
tungen. Wir
freuen uns auf
Ihren Anrufl«

== Vertrieb
Stefan Krebs
Rrebsefkm-walzen.de

. FKM China

Dr. Freudenberg Roll Technologies
(Kun shan City) Co. Ltd.

223 Ju Jin Road, Zhangpu Town,
Kun 5han City, Jiang 5u Province,
P.R. China

Postal Code 215321

Management
Joachim SchifferdeckRer
schifferdeckRerefkmchina.com

Vertrieb
James Wen
james.wenefRmchina.com

Telefon: +86 512 57275700
Telefax: +86512 57274018
Mobil:  +86 (0) 139 1268 2255
Internet: frmchina.com




-~ FKM ™~
WALZENTECHNIK

DR. FREUDENBERG GMBH

s22:'Kun Shan City
.3. 5shanghai

FKM Rommt ins Rollen

1967
Grindung von FKM durch den
Vorbesitzer Helmut schumacher

1997
Ubernahme von FKM durch
Dr. Ulrich Freudenberg

2000
Griindung von FKM USA

2006
Grindung von FKM China

2007
Eintritt von Dr. Till Freudenberg
als Mitgesellschafter

2012
Eintritt von Dr. Jan Malluche
als Mitgesellschafter

FKM-WALZEN.DE



»Wir bringen jede Idee ins Rollen«

WALZENTECHNIK

DR. FREUDENBERG GMBH

FKM WalzentechniR

Dr. Freudenberg GmbH
Industriegelédnde Neumuhl
Stempelstrafe 2-4
D-47167 Duisburg
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